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Bergdttelse

Sver viktigare &tgirder, vidtagna med den av Samuel Owen &r 1832 vid
Ryds gamla schakt byggda dngpumpmaskinen i samband med dess nedtagning
och montering i museet &r 1935.

Sedan Hogends-Billesholms AB. vidlvilligt Overlimnat maskinen sdsom
giva till Tekniska Museet och uppforandet av museets maskinhall fort-
skridit s& l3ngt, att monteringen av maskinen med dess tunga detaljer
ansd3gs 1l3mplig, besldts att lata nedtaga maskinen och transportera den
till Stockholm. Arbetet anfortroddes &t Byggnadsfirman Hjalm. Elg-
strom & Co., HSgands och leddes av firmans Verkmistare Artur Persson.
Nedtagningen bdrjades i slutet av september. Man bdrjade med pumps tang-
erna (se a & ritningen, sektion av ngmaskinen), som icke undergatt
nigra forindringar med undantag for "bimmen® (z, synes genomskuren &
sektionen), som fran bdrjan var c:a 12 meter ling, men avsigades pi
platsen till c:a 1 meters lingd. Sedan nedtogs kraftoverforingsdetal-
jerna b mellan balansens andra anda och kolvstidngen (jimte styrstinger,
ej synliga & ritningen). Dessa delar voro vil bibehdllna, d4 de alltid
suttit inomhus. Direfter borttogos cylinderlocket och kolven med kolv-
stingen. For 3tskiljande av cylinders, ¢_, Ovre och undre del maste
packningen (hoprostad jirnfilspén ?) mejslas bort runt bultarna, som
sedan miste brannas av med gassvetsning. Bultarna d i flansarna, dels
vid de bida &ngrdrens forening med slidskdpet, dels i dettas Ovre och
undre delar, miéste Hven brinnas och mejslas bort fir att mojliggora de-
larnas 2tskiljande. Nedtagningav slidmekanismen g¢ skedde utan ingrepp
pé detaljerna.

Balansens f nedtagning blev enligt formodan det svaraste momentet.
I en sirskilt for sndamilet & murarna byggd stillning (jfr fotografier)
placerades i 2 st. 24 em. dip-balkar 2 st. patentskruvblock om vardera
10 tons lyftkraft, varmed balansen succesivt genom gskiftning av blocken
nedlyftes &t cylindersidan och fordes ut genom dngpannerummet, dir det
trdnga utrymmet férorsakade stora svdrigheter. Efter Intendent Althins
besdk pd platsen den 16. oktober beslots, att kondensorliddan g skulle
medtagas i befintligt skick. Da utrymmet kring demsamma i schaktet var
mycket begrinsat, uppstodo oberzknade svirigheter. Bland annat miste
kondensorn och kondensorpumpen brannas bort med gaessvetsning. Vid for-

sgk att lyfta kondensorn brast kittingen, som hade en garanterad lyft-




kraft om 10 ton, varvid uppticktes, att kondensorn var fistad vid 13-
dans botten med bultar, vilka icke kunde ses pd grund av pannstensbild-
ning. (Ett stycke av denna pannsten har senare utskurits med tryckluft-
borr och forvaras i museets samlingar.) Kondensorn miste nu kilas bort
fran botten, varvid denna brast. Det uppkomna hilet har icke titats,
emedan det icke dr synligt. En hérna av kondensorlddan var sdndrig in-
nan nedtagningen borjades, méjligen beroende av vattnets frysning i 14-
dan. Samtliga maskinens delar rengjordes fra3n all 16s lera, rost, pann-
sten och beckad olja.

Hoganids-bolaget hade vialvilligt stillt vagnar pé sin jarnviag och
sin stora omlastningskran till forfogande for meskindelarnas transport
och lastning & dppna jérnvégs#agnar. Delarna vigdes forst pa2 bolagets
vagnvag och sedan pd S.J:s vagnvig. Balansens vikt var 10.850 kg. Samt-
liga maskindelar vigde, lastade pd 3 st. vagnar, c:a 51.000 kg. Trans-
porten i Stockholm fran Norra Station till platsen & museets tomt sdder
om maskinhallen utférdes av AB. Sleipner. Balansen kdrdes pd en lig
stenvagn och restes pi hogkant med sin lingdaxel riktad mot en &ppning
i gavelviggen till maskinhallen. PA en badd av sparrar, som vilade pa
6 st. ldnga, massiva jarnrullar, spelades bzalansen in till pelaren i
hallens mitt.

.En stillning av grova sparrar, sammanfogade med 3/4" bult,byggdes
over platsen for maskinen. I 3 st. dipp-balkar, lagda tvars. over stall-
ningen, féadstes 3 st. patentskruvblock om 4-10 tons lyftkraft, varmed
balansen medelst skiftning av blocken lyftes upp i den & pelaren fast-
gjutna lagerfoten. Detta svdra arbete utfordes pd 5 dagar utan nagot
missdde. Ovriga maskindelar infdrdes med hj&lp av rullar och vindspel
i den ordning de skulle monteras. Samtliga delar rengjordes ytterliga-
re med stdlborstar och skrapor for hand eller med roterande borstar
med maskin. Blanka delar overdrogos med oxanolja och 211t gjutgods
sprutades med rostskyddsmedlet "Edgerol". Det ena lagertriet, som
brustit, forstirktes med 3/4" x 5" plattjarn pd badda sidor, fastade med
4 st. bultar. Det andra lagertriet var murket i ena Zndan, som vid
den ursprungliga skarven ersattes med ett stycke, avsdgat fran ett av
lagertrédna, som bida kapats till nuvarande l2ngd, emedan den mur i gam-
la. pumptornet, varpd deras ena &nda vilat, vid monteringen i museet
skall markeras med limpliga stdd av valsade balkar o.d. Kilarna P2 en

stoppklots samt 2 st. fjadertran maste goras nya, emedan de gamla voro




fullstédndigt uppruttna. Kondensorlidan £ placerades pd sin plats och dess

delar sammanfogades med nya bultar, varvid hilen miste utbridnnas med gas=-
svetsning. Cylinderns ¢ delar uppstdlldes och fixerades i férhdllande till
balansen, och cylinderns bottenplatta fastgdts med cement, med plats fér
plankgolv pd den ursprungliga hdéjden. Delarna sammanfogades med delvis nya
bultar pd stillen, dir de gamla bultarna lossades, ovriga bulthuvuden och
muttrar fingo kvarsitta. Cylinderkannans lock och kannringar ej monterade
for att minska friktionen; de fdrvaras i museets magasin.

Sedan arbetet med maskinens montering forcerats den sista veckan, med-

kundr halas i rsrelte
delade Verkmistare Persson att maskinenrﬁﬁﬁ“ﬁjgii“E?”Eifviyftblock, som
drogs av tva man, varvid kannan kunde féras upp och ned hela slaget. Verk-
mistaré Persson ansdgs nu ha fullgjort sitt uppdrag och reste hem till Hoga-
nas den 21. december.

Vid forsdk att utréna erforderlig igangsdttningskraft & det maskineri
som avsdgs h3lla maskinen i rérelse visade sig att cylindern blivit avsevart
felaktigt placerad bide i h5jd- och sidoldge. En noggrann justering fére-
togs och cylindern med kondensorlidan flyttades till sin nuvarande plats,
vilken i horisontalplanet alldeles Overensstimmer med de av Ingenidor T. Pet-
terseon vid besdk i Hoganis tagna matten, efter vilka betongfundamenten
gjutits. Emeilertid midste av kostnadsskil det felaktiga héjdliget, c:a 12 em
for hogt, bibehdllas, vilket nodvindiggjort en #ndring av platsen for de
. klackar som styra ventilerna. Flera av Verkméstare Persson vidtagna dtgirder
for att eliminera fel i den komplicerade ventilregleringen visade sig onddiga
och denna fungerar nu pd ratt sitt, méjligen med undantag av en oriktig in-
bdrdes rdrelse av de utifrin osynliga ventilerna.

I de fyra Gronen & cylinderbotten insattes imiterade bul thuvuden av
trd for markering av de gamla fastbulterna. Snedstrivornas h undre del, som
ruttnat, har ersatts med nytt virke. Det Pd ritningen Atergivna triet i
fanns ej i Hoganis. Trastycket k, som var ruttet, ar nytt. Cylinderns
beklddnad uppsatt till en del, resten fsrvaras 1 museets magasin. Isolerings.
dgmnet Ar imiterat.

Angriren iro avskurna med svetsbrinnare vid 1. ROren &ro pd uppstill-
ningsritningen Atergivna s&som isartagna vid skarven och vinda med den krokta

sidan uppdt, men detta 14t sig icke utfsras.

Den gamla vattenrdnnan fran pumprdret ersatt med en ny med nigot min-

skade dimensioner. Pumpstingerna 9y som kapats for korta, ersatta megd nys.

"



1 mittpunkten mellan pumps tdngerna fastes en st3lwire, lindad kring trum-

man av ett friktionsspel med en 5 % hk el-motor. Kannan ir belastad med

plyvikter om 75 resp. 25 kg, s34 att balansens atergdende sker av sig sjalv.

Manovreringen sker for hand genom i- och urkoppling av trumman efter marken

ps wiren, vilka motsvara kannans viandpunkter.

Samtliga nya delar av tra eller jarn aro markta med stidlstansar
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